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Dziekujemy za zakup stacji do lutowania bezotowiowego QUICK 3202.
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. BEZPIECZENTWO

Symbol A oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwac sie urzgdzeniem nalezy przeczytac
odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w instrukcji.

A OSTRZEZENIE — nieprawidtowe uzycie moze potencjalnie byé przyczyng $mierci
lub ciezkich obrazen u uzytkownika

A UWAGA - nieprawidiowe uzycie moze by¢ przyczyng obrazen uzytkownika
lub spowodowa¢ fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzadzenia, dla wtasnego
bezpieczenstwa nalezy zastosowac sie do ponizszych srodkéw ostroznosci

Uwaga — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie
informaciji

A UWAGA

Przy witgczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do nastepujacych
zalecen:

® Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

® Nie dotykac elementéw metalowych w poblizu grota.

® Nie uzywacé urzadzenia w poblizu materiatow tatwopalnych.

® Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania przez
urzagdzenie bardzo wysokich temperatur, ktére mogg powodowaé potencjalne
zagrozenie. W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie.

® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i
odczeka¢ az temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury pokojowe;j.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzgadzenia i zapewnié bezpieczehstwo stanowiska pracy i jego
otoczenia, nalezy zastosowac sie do ponizszych zalecen.

® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa na panelu tylnym stacji).

® Nie uzywac stacji w przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia.

® Urzadzenie wyposazone jest w tréjzytlowy przewdd zakonczony wtyczkg z gniazdem
uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ podtgczona do 3-biegunowego gniazda ( z
bolcem uziemiajacym). Nie wolno modyfikowa¢ wtyku lub uzywaé nie uziemionego
gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywac tylko
przediuzaczy ~z “tréjzytowym kablem (minimum 3 x 1,5mm? zyly izolowane),
zapewniajgcych uziemienie.




® Stacji nie uzywacé do innych zastosowan niz lutowanie.

® Nie stuka¢ kolbg lutowniczg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze
to spowodowac jej uszkodzenie.

® Nie modyfikowa¢ urzgdzenia na wtasng reke.

® Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

® Utrzymywac stacje w stanie suchym. W zadnym wypadku nie obstugiwac¢ lub odtgczaé
stacji mokrymi rekoma.

® W procesie lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewni¢ sie, ze obszar pracy
jest odpowiednio wentylowany.

® W czasie uzytkowania urzadzenia unika¢ dziatan, ktére moga nie$¢ ryzyko uszkodzenia
ciata.

® Drzieci nie sg Swiadome zagrozehn zwigzanych z urzadzeniami elektrycznymi. Nalezy
trzymac urzadzenie z dala od dzieci.

2. SPECYFIKACJA

Zakres temperatury 100°C~500°C (wybierana przez tryb pracy)
Napiecie 110V AC

Moc znamionowa 90w

Temperatura otoczenia (Maks.) 40°C

Stabilizacja temperatury +2°C (bez przeptywu powietrza i bez obcigzenia)
Rezystancja uziemienia <2Q

Potencjat grota <2mV

Element grzejny Grzatka elektromagnetyczna

Wymiary 96(szer.)x135(gteb.)x160(wys.)mm

Masa (bez kolby lutowniczej) 1,38kg

*Temperatura grota mierzona przy pomocy specjalnego termometru do grotow (Quick 191C [202413], Quick 192
[202423])

*Specyfikacja i wyglad urzadzenia mogg sie zmienic bez uprzedzenia.



3. CHARAKTERYSTYKA

1. Stabilnos¢ i precyzja temperatury dzieki funkcji kompensaciji.

2. Wyswietlanie temperatury na ekranie LCD.

3. Szybkie nagrzewanie i odzysk ciepta, odpowiednie do lutowania bezotowiowego.

4. Mozliwo$¢ ustawienia trzech preferowanych temperatur pracy. W czasie pracy temperatura
moze zostaé wybrana lub ustawiona i zapisana.

5. Grot i element grzejny o budowie typu "plug in-out" ("wtéz — wyciggnij") — fatwa i wygodna

wymiana.

6. Latwa obstuga dzieki cyfrowej kalibracji temperatury. Mozliwos¢ zablokowania hastem
dostepu do kalibracji i ustawien parametréw.

7. Wygodna w uzyciu ilekka kolba lutownicza.

8. Nowatorski wyglad i solidna budowa stacji.

4. PODLACZENIE | OBSLUGA KOLBY LUTOWNICZEJ

4.1 Podstawka kolby

1. Podstawka stuzy do umieszczenia na niej kolby lutowniczej, gabki czyszczgcej, metalowego
czyscika oraz zapasowych grotow. Na ponizszym rysunku pokazano rozmieszczenie
poszczegblnych elementéw.

Miejsce na zapasowe groty

t’_‘s/ iejsce na kolbe lutowniczg
(’ﬂ ;_}g Miejsce na metalowy czyscik

=B

Miejsce na gabke czyszczaca

2. Zardwno gabka jak i metalowy czyscik stuzg do czyszczenia grota i tym samym przedtuzania
jego trwatosci.
(1) Uzytkowanie ggbki czyszczacej

* Zwilzy¢ matg ggbke wodg i nastepnie wycisnaé jg do sucha.

» Umiesci¢ matg ggbke w wyztobieniu podstawki.

* Doda¢ niewielkg ilos¢ wody do podstawki. Mata gagbka wchtonie wode i bedzie

utrzymywac duzg ggbke wilgotng przez caty czas.
o Zwilzy¢ duzg ggbke i umiescic jg w wyztobieniu podstawki.

A UWAGA

» Gabka czyszczaca jest sprasowana. Pod wptywem wody zwiekszy swojg objetoscé.
Przed przystgpieniem do uzytkowania stacji nalezy zwilzy¢é ggbke wodg a nastepnie
wycisng¢ ja do sucha. Niezastosowanie sie do zalecenia moze doprowadzi¢ do




uszkodzenia grota.

» Jesli w czasie pracy gagbka wyschnie, nalezy dodac¢ odpowiednig ilos¢ wody do
wyztobienia podstawki.

(2) Uzytkowanie metalowego czyscika
Czyszczac grot nalezy wtozy¢ go do czyscika i delikatnie obracaé. Po czyszczeniu pokry¢ grot
Swiezym lutowiem.

4.2 Podtaczanie staciji

A UWAGA

* Przed podtgczeniem/odtgczeniem stacji lutowniczej nalezy upewnic sie, ze wigcznik jest
w pozycji "wytgczone". Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia staciji.

1. Podtgczy¢ wtyczke kolby do gniazda stacji lutowniczej. Zwréci¢ uwage na prawidtowe
dopasowanie pozycji ztacza do gniazda.

2. Umiesci¢ kolbe lutowniczg na podstawce.
3. Podtgczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.

4. Uruchomic stacje wigcznikiem.

4.3 Obstuga stacji lutowniczej

Uwagi:

 Nalezy wpisa¢ prawidiowe hasto (wstepne — 000 lub ustawione) aby ustawic
temperature w czasie rzeczywistym. Jesli wprowadzone hasto nie jest prawidiowe,
ustawienia temperatury i kalibracja nie beda mogty zosta¢ wykonane.

» Jezeli stacja zostanie wylagczona w trakcie zmiany temperatury, ostatnia wartos¢

nie zostanie zachowana.
N\ UWAGA

» Nalezy upewni¢ sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym na tabliczce
znamionowej przed podtgczeniem stacji lutowniczej.

4.3.1 Ustawianie preferowanej temperatury

1. Istnieje mozliwos¢ ustawienia trzech wartosci preferowanej temperatury w kazdym trybie
pracy. Ustawienie i zapisanie preferowanej temperatury dokonuje sie w czasie, gdy stacja jest w
trybie pracy.

(1) Przetgczanie miedzy preferowanymi temperaturami odbywa sie przy pomocy przycisku

e




(2) Na ekranie trybu wyboru preferowanej temperatury wyswietla sie temperatura ustawiona
oraz temperatura rzeczywista.

2. Jesli stacja jest zablokowana hastem, jest mozliwos¢ wyboru preferowanej wartosci
temperatury, ale nie mozna jej ustawic i zapisac.

3. Jesli obowigzuje hasto wstepne (000) lub wpisano inne poprawne hasto, istnieje mozliwos¢
ustawienia i zapisu preferowanej wartosci temperatury.

(1) USTAWIANIE PREFEROWANEJ WARTOSCI TEMPERATURY: po wybraniu trybu pracy
wybra¢ preferowang wartos¢ temperatury za pomocag przyciskébw ,A” lub ,¥” (metoda
ustawienia analogiczna do ustawieh temperatury opisanych w rozdziale 4.3.2).

(2) ZAPISYWANIE PREFEROWANEJ WARTOSCI TEMPERATURY: Aby zapisaé¢ ustawiong
preferowang wartos¢ temperatury nalezy po jej wybraniu wcisngé przycisk "k przytrzymac
do momentu pojawienia sie nha ekranie komunikatu Pojawienie sie owego komunikatu

oznacza, ze preferowana temperatura zostata ustawiona i zapisana prawidtowo. W innym
wypadku wartosc preferowanej temperatury nie zostata zapisana.

4.3.2 Szybkie ustawianie temperatury

Zwigkszanie temperatury: Nacisng¢ przycisk ,A”. Po nacisnieciu ustawienie temperatury
wzrosnie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ustawionej temperatury. Po nacisnieciu
przycisku ,A” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1 s, ustawienie temperatury zacznie
gwattownie wzrastac¢ — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury.

Zmniejszanie temperatury: Nacisng¢ przycisk ,V¥”. Po nacisnieciu ustawienie temperatury
obniza sie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ ustawionej temperatury. Po nacis$nieciu
przycisku ,¥” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1 s, ustawienie temperatury zacznie
gwattownie obnizaé sie — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury.

4.3.3 Wtaczanie/wytaczanie dzwieku

1. W trybie pracy wcisng¢ jednoczesnie i przytrzymac przez okoto 3s przyciski ,A” i ,V”.
Dzwiek zostanie wigczony kiedy na wysSwietlaczu pojawi sie symbol ((°)) natomiast
wytgczony, kiedy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "OFF".

2. Gdy dzwiek jest wtgczony (symbol ((')) widoczny na ekranie) - stacja wydaje dzwiek przy
kazdym wcisnieciu przycisku.

3. Gdy dzwiek jest wigczony (symbol () widoczny na ekranie) - stacja wydaje dzwiek jesli
réznica miedzy temperaturg ustawiong a rzeczywistg jest wieksza niz £20°C.

4. Gdy dzwiek jest wytgczony (symbol ((')) nie wyswietla sie na ekranie) - stacja nie wydaje
dzwieku w przypadkach opisanych w punktach 2 i 3.

4.3.4 Tryb uspienia i powrét do pracy

4.3.4.1 Tryb uspienia

1. Gdy stacja jest w trybie uspienia, na wyswietlaczu widoczny jest symbol " - - - " oraz

komunikat "sleep".



2. W trybie uspienia, jesli ustawiona temperatura wynosi powyzej 200°C, temperatura uspienia
wynosi 200°C. Jesli ustawiona temperatura wynosi mniej niz 200°C, temperatura uspienia
rowna sie temperaturze ustawione;.

3. Czas uspienia moze zosta¢ ustawiony jako parametr o numerze -2- w menu ustawien. Czas
uspienia moze zosta¢ ustawiony w przedziale "00~99min/--". Sposdb ustawienia opisany zostat
w rozdziale "5.3 Ustawienia trybu uspienia”.

4.3.4.2 Powrét do pracy
Stacja wraca do trybu pracy ze stanu uspienia po podniesieniu kolby lutowniczej z podstawki.

5. USTAWIENIA PARAMETROW

Uwagi:

* Poczatkowe (wstepne) hasto ustawione jest jako "000". Nalezy wpisaé poprawne
hasto (wstepne lub ustawione) w celu przejscia do trybu ustawien parametréw. W
celu ograniczenia dostepu do ustawien temperatury, nalezy zmienié hasto.

» Ustawienia parametréw obejmuja: ustawienia trybu uspienia, trybu pracy, hasta.
5.1 Wprowadzenie poprawnego hasta

5.1.1 Wejscie w tryb ustawien
1. Wcisng¢ jednoczesnie przyciski ,A” 1 ,¥” w czasie gdy stacja jest wytgczona. Nastepnie
wigczy¢ stacje.

2. Zwolni¢ przyciski ,A” i ,¥”, gdy na ekranie pojawi sie symbol |:E] ktéry sygnalizuje ze
stacja weszta w tryb ustawien.

5.1.2 Wpisanie hasta
Uwagi:

e Po pierwszym wprowadzeniu btednego hasta s3a jeszcze dwie szanse na
wprowadzanie hasta poprawnego.

» Jesli wpisywane hasto jest dwukrotnie btedne, stacja nie przejdzie do trybu ustawien
parametrow (brak mozliwosci wyboru trybu pracy i ustanowienia nowego hasta,
ustawienie temperatury jest zablokowane w trybie pracy).

1. Po przejsciu do trybu ustawien, na wyswietlaczu pojawi sie ekran wprowadzania hasta
("- - -"), na ktérym migac bedzie pierwsza cyfra wstepnego hasta.
2. Wcisng¢ przycisk ,A” lub ,V¥”, aby wybra¢ pierwszg cyfre hasta, nastepnie, w trakcie

wyswietlania wybranej cyfry, wcisngé¢ przycisk ke nastgpi przejscie do wyboru drugiej cyfry.
Wybor i zatwierdzanie drugiej i trzeciej cyfry dokonywany jest w analogiczny sposob.
3. Jesli wpisywane hasto jest btedne, po pierwszej prébie wprowadzenia nastepuje powrét do

ekranu wprowadzania hasta ("- - -"). Nalezy ponownie wpisa¢ hasto, tak jak opisano w
poprzednim punkcie.



4. Jesli hasto jest btedne po drugiej prébie wprowadzenia, stacja nie przejdzie do trybu ustawien
i wréci do trybu pracy.

5. Jesli wpisane hasto jest poprawne, stacja przechodzi do trybu ustawien, w ktérym jako
pierwsza wyswietli sie pozycja menu "-1-".

5.2 Wybér ustawianych parametréow

W menu parametrow znajdujg sie cztery pozycje przetgczane za pomocg przyciskow ,A” lub
, ¥ 7. Sekwencja przetgczania pozycji przebiega w nastepujgcy sposéb:

-1-: Pozycja majgca funkcje "Exit" (wyjscie). Nacisng¢ przycisk ,A” lub ,¥” aby wybra¢ pozycje

"-1-", nastepnie nacisng¢ przycisk k. Nastapi wyjscie z trybu ustawien parametréw i powr6t
do trybu pracy.

-2-: Pozycja do ustawienia funkcji czasu uspienia. Nacisng¢ przycisk ,A” lub ,¥” aby wybrac

pozycje "-2-", nastepnie nacisng¢ przycisk k. Nastgpi przejscie do trybu ustawienia czasu
uspienia, ktory opisany jest w rozdziale "5.3 Ustawienia czasu uspienia”.

-3-: Pozycja do ustawienia trybu pracy. Nacisng¢ przycisk ,A” lub ,¥” aby wybrac pozycje "-3-",

nastepnie nacisng¢ przycisk &3 Nastagpi przejscie do wyboru trybu pracy, ktéry opisany jest w
rozdziale "5.4 Wybor trybu pracy".

-4-: Pozycja do ustawienia hasta. Nacisng¢ przycisk ,A” lub ,V¥” aby wybra¢ pozycje "-4-",

nastepnie nacisng¢ przycisk "k Nastagpi przejscie do trybu ustawiania hasta, ktéry opisany
jest w rozdziale "5.5 Ustawianie hasta".

5.3 Ustawianie czasu uspienia

1. W menu ustawianych parametréw nalezy wybraé¢ pozycje "-2-" za pomoca przyciskdéw ,A”

lub , ¥”, nastepnie wcisng¢ przycisk k. Domysiny czas uspienia wynosi 20min — na ekranie
widnieje taka wiasnie wartos¢.

(i
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Tryb ustawien czasu uspienia

2. Bedac w trybie ustawien czasu uspienia nacisng¢ przycisk ,A” lub , ¥”, aby dostosowac czas
uspienia. Zakres ustawianego czasu wynosi "00~99" lub " - -" (jednostka: minuta)

00: oznacza, ze po odtozeniu kolby lutowniczej na podstawke stacja od razu przejdzie do trybu
uspienia

01~99: oznacza, ze po odtozeniu kolby lutowniczej na podstawke stacja przejdzie do trybu

uspienia po ustawionym czasie.

- -1 0znhacza, ze stacja nie przejdzie do trybu uspienia

3. Po zakonczeniu ustawien nalezy wcisng¢ przycisk E aby zapisa¢ wybér i wroci¢ do menu
pozycji ustawien parametrow.



5.4 Wyboér trybu pracy stacji
1. W menu ustawianych parametréw nalezy wybraé pozycje "-3-" za pomoca przyciskéw ,A”

lub ,¥”, nastepnie wcisng¢ przycisk ik
rysunku.

. Domyslnie wybrany jest tryb 01, jak na ponizszym

Wybér trybu pracy stacji
2. Wcisng¢ przycisk ,A” lub ,¥” aby zmieni¢ tryb pracy stacji. Sekwencja zmiany trybow

przebiega w nastepujgcy sposob:
(%0}

Tabela tryboéw pracy

Tryb pracy Zakres temperatury
00 100°C-350°
01 100°C-400°C
02 100°C-450°C
03 100°C-500°C

3. Po wybraniu trybu pracy nalezy wcisngé przycisk ik aby zapisa¢ wyboér i wréci¢ do menu
pozycji ustawien parametréw.

5.5 Ustawianie hasta

1. W menu ustawianych parametréw nalezy wybraé pozycje "-4-" za pomocg przyciskow , A

lub , ¥”, nastepnie wcisng¢ przycisk ko

2. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol "- - -". Po wci$nieciu przycisku ,A” lub ,¥” zacznie
migac pierwsza cyfra nowego hasta.

3. Wciskajac przycisk ,A” lub , ¥” wybraé¢ pierwszg cyfre nowego hasta. Wcisng¢ przycisk ke
aby przejs¢ do drugiej cyfry hasta (zacznie miga¢). Wybraé druga i trzecig cyfre w analogiczny

sposo6b. Nastepnie wcisng¢ przycisk ke aby ponownie wpisa¢ nowe hasto (powtérzyé

powyzsze kroki, gdy na ekranie pojawi sie symbol " - - - ")
Sekwencja zmiany cyfry wyglgda w nastepujgcy sposob.
RELEL EEN RS RS RO el R EN S

4. Jesli wprowadzone hasta rd6znig sie od siebie, stacja od razu wrdci do trybu pracy, co
oznacza, ze ustawienie hasta nie powiodto sie.



5. Na ekranie pojawi sie symbol " ", jesli oba wpisane hasta s3 takie same. Oznacza to, ze
ustawienie hasta powiodto sie. Nastepnie stacja wréci do menu pozycji ustawien parametréw.

6. KALIBRACJA TEMPERATURY

Uwagi:

* Stacja powinna by¢ rekalibrowana kazdorazowo po wymianie kolby lutowniczej, grzatki
lub grota. Stacja Quick 3202 kalibrowana jest cyfrowo.

» Zaleca si¢ stosowanie specjalnych termometréw do pomiaru temperatury grotow:
Quick 191C[202413] lub Quick 192 [202423].

Kalibracje wykonuje sie wedtug nastepujgcej procedury:
1. Ustawi¢ temperature stacji na pewng okreslong warto$c¢.

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury zmierzy¢ temperature grota termometrem i zanotowaé
wynik.

3. Jednoczesnie wcisngc przyciski ,A” i ,¥” oraz przycisk " * do momentu pojawienia sie
komunikatu "CAL" na ekranie, ktéry sygnalizuje przejscie do trybu kalibracji temperatury.

4. Kiedy zacznie miga¢ pierwsza cyfra , wcisngé przycisk ,A” lub ,V¥” aby wybraé¢ wartosé
zgodng z odczytem termometru. Zatwierdzi¢ wpis przyciskiem ke, Wopisac¢ drugg i trzecig cyfre
w analogiczny sposob. Po zakonczeniu wpisywania wcisngc przycisk %" Jesli na ekranie
pojawi sie symbol kalibracja zakonczyta sie powodzeniem.

5. Jezeli temperatura wskazywana na LCD nadal posiada odchylenie od zmierzonej
temperatury, nalezy powtérzyc¢ kalibracje.

Uwagi:
Jesli stacja zablokowana jest hastem, nie jest mozliwa kalibracja — nalezy wprowadzi¢
poprawne hasto.

7. DOBOR PRAWIDLOWEGO GROTA

1. Grot powinien zapewnia¢ jak najlepszy kontakt z elementem lutowanym. Im wigeksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze powstawanie
lutdw o wysokiej jakosci.

2. Nalezy dobiera¢ grot, ktéry bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego. Grot
krétszy zapewnia lepszg kontrole procesu lutowania. Natomiast groty wydtuzone lub odgiete
sg niezbedne do lutowania elementow, np. w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.
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8. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA GROTA

8.1 Uzytkowanie grota
1. Temperatura grota

Wysokie temperatury lutowania skracajg zywotnosc grota. Nalezy stosowac najnizszg mozliwg
temperature lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna odzyskiwania energii zapewnia
wydajne i efektywne lutowanie przy niskich temperaturach oraz zabezpiecza wrazliwe elementy
lutowane przed ich uszkodzeniem.

2. Czyszczenie

Pozostatosci powstate w wyniku lutowania powodujg pokrycie powierzchni grota tlenkami i
weglikami, ktére mogg wywotaé jego uszkodzenie, nieprawidtowg prace oraz zmniejszyé
przewodnos¢ cieplng grota. Nalezy regularnie czysci¢ grot za pomocg gabki. Przy ciggtym
stosowaniu lutownicy nalezy usuwaé wszystkie zanieczyszczenia z grota co najmniej raz w
tygodniu.

3. Gdy stacja nie jest w uzyciu

Po skonczonej pracy nie nalezy pozostawiac stacji na diugo z ustawiong wysokg temperaturg.
Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami i weglikami, ktére mogg w sposdb znaczacy
zmniejszy¢ przewodnosc¢ cieplng grota.

4. Po pracy

Po uzyciu zawsze wyczySci¢ grot i pokry¢ Swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chroni¢ grot
przed utlenieniem.

8.2 Konserwacja grota

1. Sprawdzanie i czyszczenie grota

A UWAGA

* Nie nalezy szlifowa¢ grota w celu usuniecia tlenkow.

(1) Ustawic temperature na 250°C.

(2) Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysci¢ grot za pomoca gabki i sprawdzi¢ stan grota.
(3) Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢ nowg cyne (z
topnikiem) oraz wytrze¢ grot ggbka. Powtdrzy¢ czynnos¢ dopdki tlenki nie zostang catkowicie
usuniete. Pokry¢ nowg warstwg lutowia, aby uchronié grot przed utlenianiem i przedtuzy¢ jego
trwato$é.




(4) Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymieni¢ go na nowy.

2. Nieocynowany grot

Nieocynowany (niepobielony) grot to taki, ktéry nie jest pokryty lutowiem. Naraza to pokrycie
ochronne grota na utlenianie i prowadzi do degradaciji efektywnosci wymiany (przewodzenia)
ciepta na grocie.

Nieocynowanie spowodowane moze byc:

(1)Niewykonaniem lub niemozliwoscig wykonania prawidtowego pobielenia grota (pokrycia
Swiezym lutowiem) gdy nie jest on w uzyciu.

(2) Wysokimi temperaturami grota.

(3) Niewystarczajacg iloscig topnika dla czynnosci lutowniczych.

(4) Wycieraniem grota za pomoca brudnej lub suchej ggbki albo Scierki (zawsze nalezy uzywac
czystej, nawilzonej ggbki wolnej od zwigzkow siarki).

(5) Zanieczyszczeniem lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni.

3. Odnawianie nieocynowanego grota

(1) Po ochtodzeniu wyjgé grot z kolby lutowniczej.

(2) Wyczysci¢ delikatnie grot z tlenkéw i innych zanieczyszczen za pomocg odpowiednich
srodkdw sciernych o ziarnistosci od 80 do 100.

(3) Owingc¢ lut rdzeniowy "tinol" z topnikiem (o $rednicy 0,8mm lub wiekszej) wokét grota,
umiescic grot w kolbie lutowniczej, nastepnie wtgczyc¢ stacje.

Uwagi:
Zjawisko nieocynowanego grota nie bedzie wystepowaé przy starannej, kazdorazowej
konserwaciji.

4. Przedtuzanie zywotnosci grota

(1) Zawsze pokrywac grot lutowiem przed i po zakonczeniu pracy. Uzywac¢ mozliwie najnizszej
temperatury lutowania. Dzieki temu zapobiegnie sie utlenieniu grota i przedtuzy jego zywotnosé.
(2) Stosowac najnizszg mozliwg temperature, aby uchronic grot przed utlenieniem.

(3) Uzywac grotéw precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powioki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych)

(4) Stosowac¢ minimalng ilo$¢ aktywnych topnikéw niezbedng do pracy. Wysoko aktywne topniki
powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

(5) Nie uzywaé grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot spowoduje
uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skroci zywotnosé grota

(6) Aby przedtuzy¢ zywotnosc¢ grota nalezy wytgczac stacje gdy nie jest ona w uzyciu.

(7) Nie nalezy dociskac grotéw w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego ciepta.
Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktére tworzy maostek cieplny pomiedzy grotem i
obiektem lutowanym.



9. KOMUNIKATY BLEDOW

W przypadku nieprawidtowej pracy urzagdzenia generowane sg rézne komunikaty btedow.

5 - E SENSOR ERROR (Btad czujnika temperatury): Czujnik temperatury lub
jakas czes¢ jego obwodu mogty ulec uszkodzeniu. Po wyswietleniu
komunikatu "S-E" zostaje odtgczone zasilanie kolby lutownicze;.

H _ E HEATER ERROR (Btad elementu grzejnego): Brak mozliwosci przekazania
energii do kolby lutowniczej. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "H-E".
Element grzejny mogt ulec uszkodzeniu badz nie dziata prawidtowo.

10. SPRAWDZENIE I WYMIANA KOLBY
LUTOWNICZEJ

Jedli kolba lutownicza nie dziata prawidtowo, nalezy w pierwszej kolejnosci skontrolowaé jej
funkcjonowanie, a potem ewentualnie wymienic.

10.1 Sprawdzenie kolby lutowniczej

1. Wyciggng¢ wtyczke kolby i po ostygnieciu elementu grzejnego do temperatury pokojowej
zmierzy¢ rezystancje pomiedzy odpowiednimi pinami wtyku przewodu kolby lutowniczej.

2. Jesli wartosci rezystancji dla przypadku ,a” r6zni sie od podanych w ponizszej tabeli, nalezy
wymieni¢ element grzejny lub przewdd.

3. Jesli wartos¢ dla przypadku ,b” przewyzsza podang w tabeli, nalezy delikatnie oczysci¢ z
tlenkédw powierzchnie przylegania grota do elementu grzejnego oraz sprawdzi¢ czystosé
elementu grzejnego. W razie potrzeby oczysci¢ przy pomocy papieru $ciernego lub wetny
stalowej.

a Pomiedzy pinami 4i5 <4Q 7
(element grzejny) (Normalnie) -
4.% ° %‘E“\\E\E
Ve ]
Pomiedzy pinem 3 a grotem <2Q 5! \\Q Df/ /1
b (czujnik temperatury) \://




10.2 Demontaz kolby lutowniczej

1. Odkreci¢ metalowg nakretke ("®") blokujaca grot i jego ostone ("@") w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara. Po jej odkreceniu mozliwy bedzie demontaz grota i jego ostony.

2. Odkreci¢ plastikowg ztgczke ("@") w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nastepnie delikatnie wypchna¢ przewdd kolby ("®") w kierunku grota.

3. Po wykonaniu powyzszych czynnosci zostanie uzyskany dostep do podzespotéw
znajdujgcych sie we wnetrzu kolby.

Uwagi:

Nie uzywa¢ metalowych narzedzi, takich jak obcegi do wyjmowania grota lub
ogranicznika z rekojesci kolby.

10.3 Pomiar rezystancji przed wymiang grzatki

Uwagi:

Rezystancje grzatki nalezy mierzy¢ gdy jest ona w temperaturze pokojowej.
1. Wartos¢ rezystancji grzatki wynosi <4Q.

2. Jesli wartos¢ rezystancji nie miesci sie w normie, nalezy wymienic¢ grzatke. W celu uzyskania
instrukcji wymiany odwotac sie do instrukcji dotgczonej do wymienianej czgsci.

10.4 Pomiar rezystancji po wymianie grzatki

1. Zmierzy¢ wartosci "a" i "b" rezystancji (patrz rozdziat "10.1"), aby sprawdzi¢ czy przewody nie
sg zamienione i czy przewdd uziemiajgcy jest prawidtowo poditgczony.

2. Piny w gniezdzie rgczki kolby rozmieszczone sg w nastepujacy sposob:
Pin1 — niebieski Pin2 - czerwony
Pin3 — zielony Pin4 — metalowa powtoka przewodu ekranujgcego

Pin5 — biaty (przewodu ekranujgcego) Pin6 - biaty



11. WYBOR GROTOW
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,

ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany

do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac¢ razem

z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontakitowac sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi stuzbami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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